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® Folienbeschlchteter, recyclisierbarer Teppichboden. 

@ Beschrieben wird ein folienbeschlchteter, recyclisierbarer Teppichboden bestehend aus einem TrSgemnaterl- 
al, einem darin eingebundenen Polgarn, einer Verfestigungs- und Versteifungsschicht und ggf. einem ZweitrUk- 
ken und ist dadurch gekennzeichnet, daO das Polgarn, das Tr9germaterial und ggf. der ZweitrUcken aus 
Polyesterfasern bestehen, und daS er als Verfestigungs- und Versteifungsschicht eine Polyesterfolie von 0,04 bis 
4,0 mm Dicke aufwelst, die mit der mit ihr in BerUhrung stehenden TrSgerschicht des Teppichs in der 
BerOhrungsflSche unlSsbar verschmolzen Oder verschweiBt ist. 

Ferner wird ein Verfahren zur Herstellung des folienbeschlchteten recycllslerbaren Tepplchbodens beschrie- 
ben. 
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Die vorliegende Erfindung betrifft einen folienbeschichteten. recyclisierbaren Teppichboden aus einem 
TrSgermaterial, einem darin eingebundenen Polgarn und einer Folienbeschichtung des ROckens, wobei das 
Polgarn und das TrSgermaterial aus Polyesterfasern und die RUckenbeschichtung aus einer Poiyesterfolie 
besteht. 

5 Teppiche inn Sinne der vorliegenden Erfindung sind nach verschiedenen Herstellungsverfahren von 
Hand Oder maschinell hergestellte textile FIMchengebitde, die aus einem TrMger - auch Grundgewebe 
genannt - und einer fUr den Gebrauch wichtigen Polschicht bestehen und die Uberwiegend als FuBbodenbe- 
lag eingesetzt werden. Der Trager der Teppiche besteht aus einem vliesartigen, gewebeartigen Oder 
gewirkeartlgen FIMchengebilde, in das BUschel Oder Schlingen von Polgarnen eingebunden sind, die sich 

10 einseitig senkrecht Uber der Ebene des TrMgermaterials erheben. Je nach der Art der Herstellung und der 
daraus resultierenden unterschiedlichen Art der Einbindung der Polgame in den TrSger, werden verschiede- 
ne Teppicharten unterschieden. z.B. KnUpfteppiche, die manuell Oder maschinell hergestellt werden 
konnen, handgewebte Oder maschinengewebte Teppiche, gewirkte Teppiche, z.B. Raschel- Oder Kettwirk- 
Teppiche, getuftete Teppiche und Nadelvlieskonstruktionen. Allen diesen Teppichkonstruktionen ist gemein- 

15 sam, da6 die Polfaden in den Trager • den sogenannten Teppichgrund - eingebunden sind und ihn 
durchsetzen, d.h. daB die Poigarne mit den Gamen des TrSgers in einer aus der Herstellung resultierenden 
GesetzmMBigkeit verschlungen sind. Diese Einbindung der Poigarne in den TrSger fOhrt zwar bereits zu 
einer Verankerung des Polmaterials im TrSger. die aber in der Regel nicht ausreicht. um dam Teppichbo- 
den, die fOr den Dauergebrauch erforderliche Festigkeit, insbesondere die sogenannte Noppenfestlgkeit, die 

20 den Widerstand der Poigarne gegen Herausziehen aus dem Trager kennzeichnet, zu gewahrleisten. Es ist 
daher Ubiich, die genannten Teppichmaterialien von der TrSgerseite her auszurOsten und/oder mit einer 
RUckenbeschichtung zu versehen, um die Gebrauchseigenschaften des Teppichs, insbesondere die Nop- 
penfestigkeit, aber auch den Warengriff, den Notwendigkeiten des Dauergebrauchs und den Erwartungen 
des Anwenders anzupassen. 

25 Die RUckenbeschichtung dieser bekannten Teppichkonstruktionen erfolgt in der Regel durch einen Vorstrich 
mit geeigneten bekannten Latices, an den sich direkt entweder die Aufkaschierung eines Zweitrtickens oder, 
nach einer Zwischentrocknung, eine Hauptbeschichtung, vorzugsweise ein Beschichtung mit einem ge- 
schSumten Latex anschlieBt. 

In zunehmenden MaBe werden Teppichkonstruktionen zur Innenausstattung von Fahrzeugen eingesetzt. 

30 Sie mUssen auf diesem Anwendungssektor nicht nur dekorativ und/oder stoBabsorbierend sein, attraktive 
Griffeigenschaften haben und sicherheitstechnischen Aspekten Rechnung tragen, sondern es werden noch 
welter zusStzliche Anforderungen gestellt wie geringe HeiBlichtalterung. UV-StabilitSt. ScheuerbestSndigkeit 
guten Polstand und WSmneformbestMndigkeit. 

Einige Beispiele aus der Preis fur derartige Teppichkonstruktionen sind z. B. FuBraumabdeckung, Koffer- 

35 raumauskleidung. Hutablagen, Saulen- und TUrseitenverkleidungen. 

Bekannte Teppichkonstruktionen enthaiten, wie oben dargelegt. in der Regel fUr Pol. TrSger und 
Beschichtung chemisch unterschiedliche Substanzgruppen. Sie sind daher nicht "artenrein" und kdnnen 
nicht Oder nur nach umstdndlichen Trennoperationen recyclisiert werden. 

Inzwischen ist aber die Entsorgung und das Recycling von Kunststoffteilen inbesondere im Automobil- 

40 bereich zu einem zentralen Thema geworden. Viele Konzepte zur Wiederaufbereitung und Wiederverwer- 
tung von Kunststoffabf^llen wurden bereits entwickelt. Probleme bereitet jedoch das Recyclisieren von 
Verbundsystemen, wie z.B. Synthesefaser-Teppichen, bei denen die Einzelkomponenten aus unterschiedli- 
chen Polymeren bestehen. Unter diesem Aspekt wurden deshalb Konstruktionen angestrebt, die vollstSndig 
aus der gleichen Werkstoffsorte bestehen. 

45 Die Einschrankung auf eine einzige Werkstoffsorte fuhrte jedoch in der Regel zu einer Einschrankung 
der realisierbaren Kombination technischer Daten der daraus hergestellten Materialien. 

Es wurde nun gefunden, daB man zu gut recyclisierbaren Teppichkonstruktionen aus Polfasern, TrSger- 
und Verfestigungs-und Versteifungsschicht gelangen kann, die ein breites Spektrum vorteilhafter techni- 
scher Eigenschaften abdecken, wenn man als Kunststoffbasis Polyestermaterialien einsetzt und die Pol- und 

50 TrSgerschicht mit der Verfestigungs- und Versteifungsschicht durch einen Schmelz- oder SchweiBprozeB 
unl5sbar verbindet. 

Der erfindungsgemdBe folienbeschichtete, recycllsierbare Teppichboden besteht somit aus einem 
TrSgermaterial, einem darin eingebundenen Polgarn. einer Verfestigungs- und Versteifungsschicht und ggf. 
einem ZweitrUcken und ist dadurch gekennzeichnet. daB das Polgarn. das Tragermaterial und ggf. der 
55 ZweitrQcken aus Polyesterfasern bestehen, und daB er als Verfestigungs- und Versteifungsschicht eine 
Poiyesterfolie von 0,04 bis 4,0 mm, vorzugsweise 0,1 bis 0.6 mm. insbesondere 0.15 bis 0.45 mm Dicke 
aufweist, die mit der mit ihr in BerUhrung stehenden TrSgerschicht des Teppichs in der BerUhrungsfiSche 
unl5sbar verschmolzen oder verschweifit ist. 
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Wie toreits oben beschrieben, kann der TrSger bei Web* und Raschelkettwirfcteppichen als eine 
GmndkettschuBkonstruktion aufgebaut sein, Oder er kann bei Tufting-Teppichen und Nadelvlieskonstruktio- 
nen ats ein eigenstandlges Gewebe, Spunbond oder Vliesprodukt in die Gesamtkonstruktion eingebaut 
werden. 

5 Besteht der Trdger aus einem Gewebe oder einem gewebeanaiogen Konstrukt, so weist er zweckmaQi- 
gerweise etwa 60 bis 150 KettfSder) und 80 bis 165 SchuSfSden pro 10 cm auf. Andere TrSgerkonstruktio- 
nen haben vorzugsweise eine entsprechende Fadendichte. 

Ein als Gewebe Oder Maschenware ausgebtldeter TrSger besteht aus Stapel- oder Endlosfasergarnen mit 
GarnstSrken von Nm 6 bis Nm 20, vorzugsweise Nm 12 bis Nm 14. FQr die Game werden Fasern mit 

70 einem Titer von 3 bis 30 dtex und einer Stapellange von 80 bis 150 mm verwendet. Bei Endlosgarnen liegt 
die GamstSrke im gleichen Bereich wie fUr Stapelfasergarne. Die Einzeltiter der Endlosgarne liegen 
ebenfalls zwischen 3 und 30 dtex. 

Besonders bevorzugt sind erfindungsgemaGe folienbeschichtete, recyclisierbare Teppiche, die einen 
permanent verformbaren Trager z.B. einen TrSger mit Maschenkonstruktion aufweisen, wie sie beispielswei- 

75 se durch eine Raschel- oder Kettwirktechnik erhalten werden. 

Derarttge Maschenkonstruktlonen weisen, wie alie Gestricke. eine konstruktionsbedingte liohe Deformierbar- 
keit und Dehnbarkeit auf. die besondere Vorteile bietet, wenn der erfindungsgemSGe Teppich durch einen 
FormungsprozeG, z.B. durch Hefziehen dreidimensional verformt werden soil, um beispielsweise eine 
AutotOr-lnnenverkleidung oder eine Ablage herzustellen. 

20 Eine andere bevorzugte AusfUhrungsform weist einen Trager auf, der aus Polyestergarnen mit einer 
inhirenten hohen permanenten Dehnbarkeit, im Folgenden als "Dehngam" bezeichnet, besteht. Derartige 
Game lassen sich relativ leicht dehnen und behalten die dabei erhaltene neue LSnge auch nach Wegfall der 
die Dehnung hervorrufenden Kraft bei. Game mit solchen speziellen Dehnungseigenschaften und ihre 
Herstellung sind beispielsweise in der DE-C-35 21 479 beschrieben. Auch Teppiche mit einem solchen 

25 Trager lassen sich sehr gut permanent verformen. 

Bei Einsatz eines solchen Dehngarns kann der Trager eines fUr die dreidimensionale Verformung vorgese- 
henen Teppichs eine Maschenkonstruktion haben. muB es aber nicht. Da die Dehnbarkeit hier dem Gam 
inherent ist, kdnnen auch Gewebekonstmktionen oder vorzugsweise Vliesstoffe als TrSger eines fOr die 
dreidimensionale Verformung vorgesehenen Teppichs eingesetzt werden, 

30 Besonders bevorzugt sind Teppiche mit Tuftingkonstruktion, in denen der TrSger ein Polyester-Vliesstoff 
Oder ein Polyester-Gewebe, vorzugsweise mit einem Flachengewicht von 80 bis 120 g/m^ ist. 

Die Gewichtsanteile von Polmaterial, Trager und Folienauflage des erfindungsgemaBen recyclisierbaren 
Teppichbodens betragen etwa 150 bis 2000 g/m^, vorzugsweise 400 bis 600 g/m^. Polmaterial, 80 bis 200 
g/m2 Trager und 50 bis 5000 g/m^, vorzugsweise 130 bis 800 g/m^. insbesondere 200 bis 600 g/m^, 

35 Folienschicht. 

Als Zweitrucken. der ggf. auf den erfindungsgemSBen Teppich aufkaschiert sein kann, dient vorzugs- 
weise ein Polyester-Vliesstoff mit einem Flachengewicht von 20 bis 450 g/m^, insbesondere ein durch 
Nadein, thermisch-autogen oder Polyester-Schmelzkleber verfestigter Vliesstoff aus Stapel- oder Endlosfa- 
sern mit einem Titer von 2,0 bis 30 dtex, vorzugsweise 3,0 bis 8,0 dtex, wie z.B. ein Spunbond. 
40 Ein als ZweitrOcken gut geeigneter Vliesstoff ist beispielsweise das die handelsObliche Spunbond-Type 001 
der Firma Hoechst AG. 

Als Polyestergrundstoff, aus dem die Stapel- oder Endlosfasergarne von Pol und Trager des erfin- 
dungsgemSBen recyclisierbaren Teppichs sowie die Filamente der eventuell darin enthaltenen Vliesstoffe 
bestehen, kommen Im Prinzip aile zur Faserherstellung geeigneten bekannten Typen in Betracht. Derartige 

45 geeignete Polyester bestehen Uberwiegend, d.h. zu mehr als 75 mol%. aus Bausteinen, die sich von 
aromatischen DicarbonsSuren und von aliphatischen Diolen ableiten. GSngige aromatische DicarbonsMure- 
bausteine sind die zweiwertigen Reste von Benzoidicarbonsauren. insbesondere der TerephthalsSure und 
der IsophthalsSure; gSngige Diole haben 2-4 C-Atome, wobei das Ethylenglycol besonders geeignet ist. 
Besonders vorteilhaft sind erfindungsgemSBe Teppiche, deren Fasern aus einem Polyestermaterial beste- 

50 hen, das zu mindestens 85 mol% aus Polyethylenterephthalat besteht. Die restlichen maximal 15 mol% 
bestehen aus DicarbonsSureeinheiten und Glycoleinheiten, die als sogenannte Modifizierungsmittel wirken 
und die es dem Fachmann gestatten, die physikalischen und chemischen Eigenschaften der hergestellten 
Filamente gezieit zu beeinflussen. Beispiele fOr solche DicarbonsSureeinheiten sind Reste der IsophthalsMu- 
re Oder von aliphatischen DicarbonsSure wie z.B. GlutarsSure. Adipinsaure, SebazinsSure, Sulfogruppen 

55 enthaltende Dicarbonsauren, wie z.B. 5-Sulfoisophthalsaure, die dem Polyester eine Affinitat zu kationischen 
Farbstoffen vermitteln. und die flammhemmenden Co-Monomeren der Formel I: 
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— 0-P-R-C — (I) 

worin R Alkylen Oder Polymethylen mit 2 bis 6 C-Atomen Oder Phenyl und AlkyI mit 1 bis 6 C-Atomen, 
Aryl Oder AralkyI bedeutet, einkondenstert enthalten. 
JO Vorzugsweise bedeuten in der Formel I R Ethylen und R^ Methyl, Ethyl, Phenyl, oder o-, m- Oder p-Methyl- 
phenyl, Insbesondere Methyl. 

Eine besonders bevorzugte modifizierend wirkende allphatlsche DicarbonsMure 1st Adipinsdure. 
Bevorzugte, modlflzierungswirksame Zusatzmengen der aliphatischen Djcart)onsSure llegen im Bereich von 
5-10 Gew.%. 

75 1st eine wirksame Flammschutzwirkung gewUnscht, so betrSgt die dem Faserrohstoff bzw. Fasern 
zugesetzte Mange an flammfestmachenden Mittein der Forrnel I 0,1 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 2,5 bis 
12 Gew.-%, bezogen auf das Gesamtgewicht der Fasern bzw. der FMden. 

Beispiele fUr modifizierend wirkende Diolreste sind Reste von langerkettigen Diolen, z.B. von Propan- 
diol, Dimethylpropandiol oder Butandlol, von Di- oder Tri-ethylenglycol Oder, sofern in geringer Menge 

20 vorhanden, von Polyglycol mit einem Molgewicht von ca. 500 ■ 2000. 

Bevorzugt fUr die Polyestergarne des Teppichs und fOr die tragenden Filamente von darin enthaltenen 
Vliesstoffen sind unmodifiziertes Polyethylenterephthalat, wShrend als Schmelzbinder. die zur Verfestigung 
der Vliesstoffe, bevorzugt in Form von Bindefasern, eingesetzt warden. Polyester mit abgesenktem 
Schmelzpunkt dienen. Diese bestehen zweckmMGIgerweise aus modifiziertem Polyethylenterephthalat, be!- 

25 spielsweise polyethylenglykol-modifiziertem Polyethylenterephthalat oder aus Polybutytenterephthalat. Auch 
Filamente aus Polyethylenterephthalat, das mit dem oben genannten Co-Monomer der Formel I modifiziert 
ist, kdnnen mit Vorteil als Schmelzbindefaser eingesetzt werden. 

Die in den Garnen der erfindungsgemMBen Teppiche enthaltenen Polyester haben vorzugsweise ein 
Molekulargewicht entsprechend einer Intrinsischen Viskositat (IV), gemessen in einer L6sung von Ig 

30 Polymer in 100 ml DichloresslgsSure bei 25 'C, von 0,7 bis 1,4. 

Ein besonders bevorzugtes Teppichgarn, das mit besonderem Vorteil zur Herstellung des Pols und des 
Tragers des erfindungsgemaBen Teppichbodens eingesetzt werden kann. besteht beispielswelse aus einem 
Fasermaterial der Marke ®Trevira, insbesondere der Marke <$Trevira Type 824 der Firma Hoechst AG. 
Ein Fasermaterial, das mit Phosphonsauregruppen modifiziert ist und zur Herstellung flammhemmender 

35 Game eingesetzt werden kann, wird unter dem Namen ®Trevira CS von der Firma Hoechst AG in den 
Handel gebracht. 

Als Polyestergrundstoff fUr die Verfestigungs- und Versteifungsfolie, die mit dem Trager des erfindungs- 
gemMBen Teppichs verschmolzen oder verschweiBt ist kommen im Prinzip die gleichen oben definierten 
Polyester in Betracht, aus denen auch die Fasern von Flor und Trager bestehen. 

40 Besonders bevorzugt sind erfindungsgemaBe Teppiche. bei denen die Verfestigungs- und Versteifungs- 
folie aus einem chemisch modifizierten Polyethylenterephthalat besteht, wie es vielfach fOr die Herstellung 
von streckgeblasenen Hohlkdrpern eingesetzt wird. Die in diesem modifizierten Polyethylenterephthalat 
einkondensierten Modlfizierungskomponenten, die im wesentlichen der Optimierung der Kristallisationscha- 
rakteristik dienen, kc$nnen SSure- oder Diolkomponenten sein. Als modifizierende SMurekomponente hat 

45 sich in der Praxis die Isophthalsaure, vorzugsweise in Mengenanteilen von 0.5 bis 5 Gew.%. insbesondere 
1 bis 2,5 Gew%, besonders bewMhrt. Bewahrte Diolkomponenten sind Diethylenglycol, das zweckmMBiger- 
weise in einem Mengenanteil von 0,5 bis 3 Gew.%, insbesondere 1 bis 2 Gew.% eingesetzt wird oder z.B. 
Bishydroxymethyl-cyclohexan, das Oblicherweise in Mengenanteilen von 0,5 bis 5 Gew.%, vorzugsweise 1,5 
bis 3 Gew.%. in dem Polyethylenterephthalat enthalten ist. 

50 Auch Kombinationen von modifizierenden Saure- und Diolkomponenten konnen in dem Polyethylenterepht- 
halat enthalten sein, wie z.B. 0.5 bis 2,5 Gew.%, vorzugsweise 1 bis 2 Gew.% IsophthalsSure und 0,5 bis 
2,5, vorzugsweise 1 bis 2 Gew.% Diethylenglycol. 

Der erfindungsgemMBe folienbeschichtete, recyclisierbare Teppichboden kann selbstverstSndlich auch 
coloriert z.B. einfarbig gefMrbt oder gemustert sein. 

55 Dabei kann es von Vorteil sein, den Farbton des Tragers dem des Flormaterials anzupassen, d.h. einen in 
dunkleren Tonen gefarbten Trager einzusetzen. wenn auch der Flor ein dunkleres Design aufweist. Die 
Coiorierung des Teppichs kann dabei nach alien bekannten Verfahren erfolgen. So kann der Teppich 
beispielswelse in der Haspeikufe bei Kochtemperatur mit oder. vorzugsweise, ohne Carrierzusatz gefSrbt 
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werden, es kann eine Kontinue-FMrbung erfolgen. es kann unter Druck nach dem HT-Verfahren gefMrbt 
werden oder eine fUr TeppichfSrbung geeignete AusfOhrungsform des Thermosol-Verfahrens eingesetzt 
werden. 

Gemusterte Teppiche k6nnen erhalten werden durch Bedrucken, BesprOhen oder anderweitigen 5rtlichen 
5 Farbauftrag auf die Florseite des Teppichs und anschlieBende Fixierung des Farbstoffs. Die Fixierung der 
Farbstoffe erfolgt in AbhSngigkeit von der Stniktur der Farbstoffe und der Art des Polyesterrohstoffs der 
Fasem. Bei Polyestermaterialien, die SMuregruppen. z.B. Sulfonsauregruppen, in der Polymerkette enthalten 
und EInsatz von kationischen Farbstoffen erfolgt die Fixierung berelts bei der Einwirkung einer lieiflen 
wMssrigen Farbstoffzubereitung auf die Fasern, vermutlich durch Bindung der Farbstoffe an die SSuregrup- 
70 pen. Beim Einsatz von Dispersionsfarbstoffen und Polyestermaterialien, die keine Sauregruppen enthalten, 
erfolgt die Fixierung In der Regel durch eine Hitzebehandlung des mit der Farbstoffzubereitung in Kontakt 
gebrachten Fdrbegutes. 

Die Herstellung colorierter Teppiche kann aber natUriich auch in der Weise erfolgen, dafi man von 
vorgefSrbten Pol- und/oder TrSigergarnen ausgeht. Die GarnfSrbung kann hierbei ebenfalls nach alien 
75 bekannten Methoden, insbesondere nach dem HT-Verfahren ausgefChrt werden. Mit besonderem Vorteil 
k6nnen auch mit Pigmenten spinngefarbte Game eingesetzt werden. 

Die Recyclisierung der erfindungsgemSBen Teppiche durch Methanolyse wird durch eine FMrbung des 
Polyestermaterials nicht oder nur unwesentlich beeintrMchtlgt. Eine Recyclisierung durch Regranulation fUhrt 
bei colorierten Teppichen zu entsprechend gefarbtem Regranulat. das in Bereichen, in denen eine FMrbung 

20 des Polymers keine Rolie spielt oder gar erwOnscht ist, weiterverarbeitet werden kann. 

Zur Erzietung besonderer Effekte kann der erfindungsgemMQe Teppichboden im Flor und/oder im 
TrMger Game oder Filamente enthalten, die nicht aus Polyester bestehen, sofern diese in einer so geringen 
Menge vorhanden sind oder mit dem Polyestermaterial soweit kompatibel sind, da6 sie die Recyctisierbar- 
keit des Teppichs nicht beeintrMchtigen. 

25 So ist es z.B. mdglich, dem Flor- und/oder dem TrSgergarn Kohlenstoffilamente beizumischen, um die 
elektrische Leitfahigkeit des Teppichs zu erhohen. 

Der erfindungsgemaSe folienbeschichtete, recyclisierbare Teppichboden weist eine hohe Biegeelastizi- 
tSt auf und gestattet, sofern er einen verformbaren Trdger enthSlt. die Herstellung formstabiler dreidimen- 
sional verformter Flachengebilde. Das Material hat Im flachen oder dreidlmensional verformten Zustand 

30 einen hohen Gebrauchswert durch ausgezelchnete DImensionsstabiiitMt, hohe Noppenfestigkeit und vortetl- 
haften Warengriff. Schmutzunempflndlichkeit bzw. gute Relnlgungsfahigkeit, hohe Abriebfestigkeit, hohe 
Lichtechtheit durch Einsatz entsprechender Farbstoffe und FSrberichtlinien, sowie gute NaB- und Trocken- 
reibechtheit und damit verldngerte Austauschzelten zeichnen den erfindungsgemSBen Teppichboden aus. 
Beim Austausch des Teppichbodens ergeben sich keine Probleme, denn der Teppich ist aufgrund seines 

35 Aufbaus aus artreinem Polyestermaterial einwandfrel recycllsierbar. Die Recyclisierung kann beisplelsweise 
durch Methanolyse oder durch Regranulierung ausgefOhrt werden. Bel der Methanolyse werden - ggf. nach 
Abtrennung von Zusatzstoffen. wie z.B. F0I1-. Mattierungs- und Farbstoffen - die zur Herstellung der 
Polyester erforderlichen monomeren Ausgangsmaterialien. nSmlich die Methylester der Dicarbonsdurebau- 
stelne und die Diofkomponenten erhalten, destillativ getrennt und anschlleBend wieder zu neuen Polyestern 

40 kondensiert. Die Regranulierung fOhrt in einem Schritt direkt zu einem wiederversplnnbaren Polyestermate- 
rial. 

Die vorliegende Erfindung betrifft auch ein Verfahren zur Herstellung eines folienbeschichteten, recycli- 
sierbaren Teppichbodens, wobei zunSchst nach einem der bekannten KnOpf-. Web-, Kettwirk-, Tufting- oder 
Nadelvllesverfahren unter Einsatz von Polyestergarnen ein unverfestlgter Teppichboden aus einem TrSger 

45 und darin eingebundenen Polgarnen hergestellt, sofern eine Veloursware hergestellt werden soli, geschoren 
und gegebenenfalls wie Ublich coloriert wird, das dadurch gekennzeichnet Ist, daB anschlleBend auf den 
Teppichtrager rUckseitig, d.h auf der dem Pol abgewandten Seite. eine auf eine Temperatur zwischen ihrer 
Schmelztemperatur Ts und (T, - 50) 'C, vorzugsweise zwischen (T, - 15) und (T, - 30) 'C, enftrarmte 
Polyesterfolle von 0,04 bis 4.0 mm, vorzugsweise 0,1 bis 0,6 mm, Insbesondere 0,15 bis 0,45 mm, Dicke 

50 aufgelegt und angedrOckt wird. 

Das AndrUcken der Folie erfolgt zweckmSBIgenweise mit einem Kalander, vorzugsweise einem Heizka- 
lander, dessen Walzenabstand geringer ist als die Dicke des Teppichs und der, wie es beispielsweise von 
Kaschierverfahren her bekannt ist. so justiert ist. daB noch keine SchSdigung des Rors eintritt aber eine 
gute Verbindung der Folle mIt dem TeppichtrSger erfolgt. 

55 Sofern eine besonders gute Verbindung zwischen dem TeppichrOcken und der Folie gewQnscht wird, kann 
der Teppich seinerseits auf eine Temperatur von 80 bis 150*C. vorzugsweise 130 bis 145*C vorgeheizt 
werden. 
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Als besonders zweckmSBig hat es sich ferner erwiesen. eine frisch extrudierte Folie. insbesondere eine 
direkt aus der SchlitzdUse austretende Folis, auf dem TeppichtrSger abzulegen und anzudrUcken. 

Das AndrUcken der erhitzten Potyesterfolie an den Poiyester-TeppichtrSiger hat eine unl5sbare Verbin- 
dung dieser Elemente zur Folge. Diese Verbindung dUrfte durch Verschmelzen der Folie mit den Fasern 
5 des Teppichtr^gers oder durch einen SchweiBvorgang, bei dem die Polyestermaterialien der Folie und der 
TrSgerfasem auch unterhalb der Schmelzpunkte der belden Materialien tellweise Ineinander diffundieren. 
zustandekommen. 

Nach dem Auftrag der Folie wird auf die noch heifie Folie gegebenenfalls noch ein ZweitrUcken 
• aufgelegt und, beispielsweise ebenfalls durch Kalandrieren, angedrUckt. 
10 Besonders bevorzugt sind solche AusfUhrungsformen der vorliegenden Erftndung, die eine Kombination 
mehrerer bevorzugter Merkmale aufweisen. 

Das folgende AusfUhrungbeispiel veranschaulicht die Herstellung eines follenbeschichteten, recycllsler- 
baren erfindungsgemaOen Teppichbodens. 

15 Beispiel 

Ein Kettwirkteppich. bestehend aus einem TrSgergewirke aus unmodifizierten Polyethylenterephthalat- 
Rlamenten mit einem Fiachengewicht von 200 g/m^, in das ein flockegefarbtes Polgarn aus Polyethylenter- 
ephthalat (®Trevira der Rrma Hoechst AG) so eingewirkt und beschnitten ist, daB eine Polhohe von 6 mm 

20 entsteht und der Gewichtsanteil der Polfasern am rohen getufteten Material 900 g/m^ betrSgt. wird mit 
abwSrts gerichtetem Pol in einer Geschwindigkeit von 3 m/min im Abstand von 5 cm unter einer die ganze 
Breite der Teppichbahn Uberspannenden SchlitzdUse durchgefUhrt. aus der pro cm Breite 18 g/min einer 
240 'C heifien Schmeize eines chemisch modifizierten Polyethylenterephthalats, wie es vielfach fUr die 
Herstellung von streckgeblasenen Hohlkorpern eingesetzt wird, extrudiert wird. 

25 Ats Modifizierungsmittel waren in dieses Polyethylenterephthalat 1,5 Gew.% Isophthalsdure und 2.5 Gew.% 
BIshydroxymethyl-cyclohexan einkondenslert. 

Der so hergestellte Teppich hat eine die Verfestigung der Polfasern im TrSger und eine Versteifung 
bewirkende Folienauflage von ca 0.5 mm Dicke. Er hat eine eine ausgezeichnete Noppenfestigkeit. und er 
kann durch Tiefziehen bei Temperaturen von 140 bis 180* C zu formstabilen dreidimensionalen Objekten 

30 verformt und durch Methanolyse Oder durch Regranulation problemios recyclisiert werden. 

PatentansprUche 

1. Folienbeschichteter, recyclisierbarer Teppichboden bestehend aus einem Tr3germaterial, einem darin 
35 eingebundenen Polgarn, einer Verfestigungs- und Versteifungsschicht und ggf. einem ZweitrUcken, 

dadurch gekennzeichnet, daO das Polgarn, das TrSgermaterial und ggf. der ZweitrUcken aus Polyester- 
fasern bestehen, und daB er als Verfestigungs- und Versteifungsschicht eine Polyesterfolie von 0,04 bis 
4,0 mm Dicke aufweist. die mit der mit ihr in BerUhrung stehenden TrMgerschicht des Teppichs in der 
BerUhrungsflSche unldsbar verschmolzen oder verschweifit ist. 

40 

2. Folienbeschichteter, recyclisierbarer Teppichboden gemSB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet. dafi 
er einen permanent verformbaren Trager aufweist. 

3. Folienbeschichteter, recyclisierbarer Teppichboden gemSB mindestens einem der AnsprUche 1 und 2. 
45 dadurch gekennzeichnet. daB die Gewichtsanteile von Polmaterial, Trager und Folie des Teppichbo- 

dens etwa 150 bis 2000 g/m^ Polmaterial, 80 bis 200 g/m^ TrSger und 50 bis 5000 g/m^ Folie betragen. 

4. Folienbeschichteter. recyclisierbarer Teppichboden gemSB mindestens einem der AnsprUche 1 bis 3. 
dadurch gekennzeichnet. daB der Tr§ger eine Fadendichte entsprechend etwa 60 bis 150 Kettfaden 

50 und 80 bis 165 SchuBfaden pro 10 cm aufweist 

5. Folienbeschichteter, recyclisierbarer Teppichboden gemSB mindestens einem der AnsprUche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Verfestigungs- und Verstetfungsfolie aus einem chemisch modifizier- 
ten Polyethylenterephthalat besteht, in das als modifizierende SSurekomponente IsophthalsSure, und 

55 als Diolkomponenten Diethylenglycol oder Bishydroxymethyl-cyclohexan einkondensiert ist. 

6. Folienbeschichteter, recyclisierbarer Teppichboden gemMB mindestens einem der AnsprUche 1 bis 5, 
dadurch gekennzeichnet, daB er einen ZweitrUcken aufweist, bestehend aus einem Polyester-Vliesstoff 
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mit einem FISchengewicht von 20 bis 450 g/m^, insbesondere einem durch Nadein, thermisch-autogen 
Oder Schmelzkleber verfestigten Vliesstoff aus Stapei- Oder Endlosfasern mit einem Titer von 2,0 bis 30 
dtex. 

5 7. Folienbeschichteter, recyclislerbarer Teppichboden gemSB mindestens einem der AnsprUche 1 bis 6, 
dadurch gekennzeichnet, daB seine Fasem aus einem Polyestermaterial bestehen. das zu mindestens 
85 mol% aus Polyethylenterephthalat besteht. 

8. Verfahren zur Herstellung eines folienbeschlchteten recyclislerbaren Teppichbodens, wobei zunSchst 
70 nach einem der bel<annten KnOpf-, Web-, Kettwirk-, Tufting- oder Nadelvliesverfahren ein unverfestigter 

Teppichboden aus einem TrSger und darin eingebundenen Polgamen hergestellt, sofem eine Velours- 
ware hergestellt werden soil, geschoren und gegebenenfalls wie Ublich gefSrbt wird. dadurch gekenn- 
zeichnet. da6 anschlieBend auf den Teppichtrager ruckseitig. d.h auf der dem Pol abgewandten Seite, 
eine auf eine Temperatur zwischen ihrer Schmelztemperatur Tg und (Tg - 50) 'C, vorzugsweise 
75 zwischen (Tg - 15) und (Tj - 30) 'C, erwarmte Polyesterfolle von 0,04 bis 4,0 mm Dicke aufgelegt und 
angedrUckt wird und danach gegebenenfalls noch ein ZweitrUcken aufgelegt und, beispielsweise durch 
Kalandrieren, an der Folie fixiert wird. 

9. Verfahren gemSB Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB eine frisch extrudierte Folie, insbesondere 
20 eine direkt aus der SchlitzdQse austretende Folie. auf dem TeppichtrSger abgelegt und angedrUckt 

wird. 
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